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Produktbeschreibung

Anaerober Klebstoff fir Metalle, hochfest, zum Sichern und Dichten von Gewindeverbindungen. Zugelassen
fur gasdichte Verschraubungen nach EN 751-1 (DIN DVGW). WRAS-zugelassen fir den Kontakt mit
gesundem (Trink-)Wasser. Entspricht der Erklarung des Umweltbundesamtes (UBA) fur den Einsatz im
Trinkwasserbereich. Das Produkt ist BAM-zertifiziert fir die Verwendung als Dichtungsmittel in Gegenwart von
gasformigem Sauerstoff bis zu 20 bar bei +60°C. Kann auf allen Metallen verwendet werden, sowohl in freier
als auch in erzwungener Verbindung. Behélt seine Dichtungseigenschaften bis zu +200°C bei. Hohe
Bestandigkeit gegen Temperaturschock, Vibration, Wasser, Gas, Ole, Kraftstoffe, Kaltemittel und andere

Chemikalien.

Physikalische Eigenschaften

Basis: anaerobes Methacrylat
Farbe: grin

Fluoreszens: unter UV Licht
Viskositéat :(25° C — mPa.s) 2.200 - 4.000

Dichte: (25° C) 1,05 g/mi
Spaltfullvermdgen: M56/2/0,30 mm
Flammpunkt: >100° C

Haltbarkeit: (25° C) 12 Monate

Temperaturfestigkeit

Das Diagramm zeigt die mechanische Festigkeit in
Abhangigkeit der Temperatur.
Stahl — ASTM 1002 / DIN 53283
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Ausharte-Eigenschaften

Schraube M10 x 20/ 8.8 — Mutter h = 0,8d bei 25° C

Handfestigkeit: 10-40 min.
Funktionsfestigkeit: 6-12h
Endfestigkeit: 24 -36 h

Druckscherfestigkeit: (ASTM D-1002) 15 — 25 N/mmz2
Drehmomente: (ISO 10964)
Losbrechmoment: 25-35Nm
Weiterdrehmoment: 40 - 55 Nm
Temperaturbestandigkeit: -55° C his +200° C

Chemische Bestandigkeit
Bestandigkeit gealtert bei der angegebenen Temperatur

unter den unten angegebenen Bedingungen nach 24
Stunden nach der Polymerisation.
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Gebrauchsanweisung

Eine durchgehende Raupe in Umfangsrichtung auftragen, 1-2 Gewindegange von der Vorderkante entfernt.
Sicherstellen, dass eine ausreichende Menge aufgetragen wird, um eine vollstédndige Abdichtung zu
gewdhrleisten. Montieren Sie die Verbindung und ziehen Sie sie fest. Wischen Sie nicht ausgeharteten
Uberschussigen Klebstoff von der AuRenseite der Verbindung ab. Aushérten lassen. Die Zeit bis zur
vollstdndigen Aushartung hangt von den verwendeten Metallen ab.

AUSHARTUNGSZEIT FUR DIE VERWENDUNG MIT GESUNDEM (TRINK-)WASSER Fiir Messing, Kupfer
und Gusseisen: 24 Stunden bei +20°C.

Fir Edelstahl und Aluminium: 7 Tage bei +20°C.Das flussige Produkt kann Beschichtungen, einige
Kunststoffe und Elastomere beschadigen und bei einigen Thermoplasten kann es zu Spannungsrissen
kommen.

Die Demontage kann mit normalem Werkzeug erfolgen, evtl. Werkstiicke auf 150° C / 250° C erwarmen.
Produktriickstdnde mechanisch entfernen und die Werkstiicke mit Aceton reinigen.

Lagerung

Produkt im geschlossenen Behélter kihl und trocken bei max. 25° C lagern. Um Verunreinigungen zu
vermeiden, kein benutztes Produkt in die Flasche zurtckfullen.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Hinweis

Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die
Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in ausreichendem Male
Eigenversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die von ihnen gewilinschten Produkteigenschaften erreicht
werden. Eine Gewahrleistung kann nur fur die stets gleichbleibende hohe Qualitat unserer Produkte
Ubernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz tragt
allein der Verarbeiter die Verantwortung.
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